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La télé-alarme : [ |8
une pression
c'esttout!

(CAFE-THEATRE
Romain Bouteille,
Papagalli, .
Marc Jolivet...
pour un festival
de Phumour.

ORIGINAL
Habiter dans une
peniche, quel
drdle de pied a
terre !

Finis les sourires métalliques !.
Les dents de I'avenir se. dessinent
& Vienne grace a | ‘invention du
Docteur Duret (voir pages 18 et 19)




ENTREPRISE

Demain ! C'est a dire en 1987
votre couronne sera faite sur
mesure grace a I'ordinateur.

L'entreprise Hennson qui a mis
au point ce procédé révolution-
naire est installée depuis peu a

| Vienne.

inis les sourires métalliques !
Merci M. Duret ! Gréce a vous
on n'aura pas peur de rire &
grands éclats. Oui grace a votre
procédé nos dents seront
toutes belles. Et méme si cer-
tains pensent que I'esthétique c’est
secondaire ils ne sont pasc'a majo-
rité.
Les dents de I'avenir oui elles exis-
tent et elles prennent forme chez
nous a Vienne a |'entreprise Henn-
son installée depuis peu & Malissol.
M. Duret a mis au point un procédé
révolutionnaire et au stade ot il en
est, il est le premier au monde. De
quoi s'agit-il ? Ce procédé mis au

L'ordinateur vous fait une couronne sur mesure.

LES DENTS DEL'AVENIR

point aprés 15 années de recherche
consiste d'abord par le biais d'une
caméra a filmer votre dent. Cette
caméra appelée sonde optique
mesure en trois dimensions la dent
qui est décortiquée, analysée par un
systéme de traitement d’'images.
Puis un ordinateur reproduit sur un
écran la dent et pilote une micro frai-
seuse qui va faire automatiquement
la prothése (couronne ou bridge),
gu’on va enfiler comme un gant sur
votre dent.
lls"agitvous|’avezcompris d’utiliser
les possibilités de I'ordinateur pour
vousfaire une couronne surmesure.
C’est bien direz-vous mais quels
avantages pour nous ? Tout d'abord
ce procédé s'utilise pour la création
decouronnecudebridgeetpaspour
un dentier.

Aujourd’huitoutle monde connaitla
méthode traditionnelle vieille de
plus de 300 ans.

Les étapes sont les suivantes :

- Prise d’empreintes en bouche par
des pates élastiqueschezle dentiste.
- Envoi de cette empreinte chez le
prothésiste qui confectionne un
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moule et moule la prothése par la
méthode dite de cire perdue.

- Essais et retouches de la prothése
(ceux-ci sont parfois nombreux et
désagréables) chez le dentiste.
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ENTREPRISE

Une couronne en une séance

Le systéeme de M. Duret supprime
bien sir les étapes de la prise d’em-
preinte. Surtout, tout va se faire en
une seule séance puisque c’'est en
vingt a trente minutes qu’une cou-
ronne sera mise au point et préte &
étre ajustée. La précision de la
méthode facilitera |'adaptation qui
elle reste classique (ciment...)

= Votre couronne ne sera pasenorou

enargent mais en matériauxcompo-

~ sites de la méme couleur que vos
- autres dents.

Ces nouvelles dents vont-elles col-

- ter cher ? A cela M. Duret répond

« c'est une technique parfaitement
concurrentielle. Il est certain qu’il
faudra amortir le colit du matériel.
Cela s'adresse donc aux cabinets
dentaires de bon rendement !

Ces dents de I'avenir sont pour
demain. Le 30 novembre dernier au
Congrés International de I'Associa-
tion dentaire frangaise Frangois
Duret a présenté en premiére mon-
diale la réalisation d'une couronne
dentaire avec prise d'empreinte
optique sur un patient suivie de la

gr\.FI. Duret I'inventeur de ce procédé révolutionnaire.

conception et de la fabrication assis-
tée parordinateur de la prothése. Ca
marche donc !

Un marché mondial

Actuellement & Vienne les collabo-
rateurs de M. Duret mettent au point
la réalisation de quatre prototypes
pré-séries. Ce qui veut dire qu’ils
sonta cheval entre le prototype et la
commercialisation, Cette derniére
devrait commencer dés 1987 avecle
centre de production qui se situera &
Vienne & Malissol.

Les objectifs sont de fabriquer entre
300 et 400 appareils. En 1988 c'est
plusde 1000 quisontprogrammés. ||
faut dire que le marché est énorme.
Il s'adresse & plus de 30.000 den-
tistes en France, 140.000 dans le
reste de |I'Europe occidentale et
150.000 aux USA.

Le matériel de M. Duret a déja
conquis les américains qui ne sont
pas restés « bouche bée » devant
son procédé révolutionnaire. Ses
premiers contacts comme il dit ont
été « fabuleusement favorables ».
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